MUNICIPIO di MASSAGNO

Messaggio Municipale N. 2063

Spese investimento Consorzio Depurazione Acque Lugano e Dintorni

Onorando
Consiglioc comunale

6900 Massagno

Ris. Mun. 10.11.2008 Massagno, 11 novembre 2008 DF

Signori Presidente e Consiglieri,

in data 19 febbraio 2008 abbiamo emesso i messaggio per il primo acconto di fr.
33'169.65 per le opere inerenti la sostituzione degli automatici industriali per il
trattamento delle acque del Consorzio Depurazione acque Lugano e dintorni.

Questi lavori sono previsti in fr. 4'266'000.00 ed & ora richiesto il secondo acconto
fino allinvestimento di fr. 922'909.30.

La partecipazione del nostro Comune & del 5.98% per cui, per brevita di pratica ed in
presenza della richiesta del secondo acconio di fr. 55'190.00, chiediamo con il
presente messaggio il credito completo sull'investimento totale, pari a fr. 255'106.80.
A questo importo & da dedurre il credito della prima rata gia votato di fr. 33'169,65;
resta un importo residuo a nostro carico di fr. 221'937.15 arrotondato a fr.
222'000.00.

Per una pit completa informazione sulle opere, alleghiamo il relative messaggio
consortile.

Sottoponiamo pertanto la richiesta di credito per finanziare la spesa residua
d'investimento citato con l'aliquota del 5.98%, con il seguente dispositivo:



e & accordato un credito da iscrivere al conto investimenti, ammontanie a
fr. 222'000.00 quale partecipazione ai costi del Consorzic depurazione
acque Lugano e dintorni, opere automatici industriali per il trattamento delle
acque;

e scadenza al 31.12.2011, ammortamento a norma di LOC, nel caso di minor
costo la differenza verra abbandonata alla scadenza.

Con ossequi.
Il Sindaco-
Arch. Gio
Allegato:
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MESSAGGIO No. 72 CONCERNENTE LA RICHIESTA DI UN CREDITO DI
FR. 4'266°000.-- PER LA SOSTITUZIONE DEGLI AUTOMATICI INDUSTRIALI PER iL
TRATTAMENTO DELLE ACQUE

Signer Presidente,
Signori Delegati del Consiglio Consortile,

Introduzione

Limpianto di depurazione, costruite a Bioggio nel 1976, & stato realizzato con uh sistema di
comando delle pompe, motori, ecc. completamente sletiromeccanico; questa soiuzione con il
passare degli annl ha mostrato i suoi limiti, infatti, ogni volta che era necessario modificare o
cambiare un processo occorreva rifare o modificare interi quadti eletirici e alcune volte procedere
pure a delle modifiche elettromeccanicha.

Per risalvere queste problematiche verso la fine degli anni 80, si & sceito di automatizzare
Mmpianto con dei computer industriali. i pratica | iavero che prima era svolio con sistemi
elettromeccanici & stato assunto dai computer industriali (in seguito denominati PLC). Queste ha
permesso di ridurre in moda considerevole it numero dei quadri eletirici necessari per gestire |
processi di depurazione ¢ ha semplificato la manutenzione e la gestione del sistema. In caso di
moditiche nella maggior parte del casi & sufficiente cambiare Il pragramma (software) contenuto
nei PLC.

|storiato

I'progettisti elettrici, durante i lavori dell'ampliamento IDA, avevano progettato I'autemazione degii
impianti ed il sistema di supervisiong, Dope diverse analisi & stata scelta 1a tecrologia della ditta
Schneider-Telemecanique. | progeftisti eletirici si erano impsgnati a sviluppare il software
necessario, In reaitd sin dal'inizio hanno sottovaiutato le difficolta e il tempo necessario per portare
a fermine guestiimpegno.

Infatti, dopo due anni dallinizio dei lavor ¢'ampliamento lo sviluppo del software necessario per il
funzionamente dei diversi inpianti era in forte ritardo e || preventivo per la fornitura hardware e la
programmazione era stato superato. If consorzio aveva messo a disposiziene i suo personale per
lo sviluppo del software poiché I progettistl elettrici non avevano il tempo materiale per portare a
termine gquesto compite.

Per terminare i progetto, if consorzio ha quindi consuitato la ditta Schneider-Telemecanique
fornitrice del sistema, chiedendo spiegazioni su! fatto che avevano garantito la capacita tecnica dei
nostri progettisti eletirici di gestire fo sviluppe def sofiware & anche per otfenere una proposta per
terminare | favorl. L'analisi fatta da Telemecanique indicava che i nostri progefiisti avevano
sottovalutato il pregetto e che non avevano e capacita per poterio portare a termine. La loro offerta
per terminare il lavoro consisteva nella sostituzione dellhardware e i rfacimentic totale del
software con funzionalitd limitate per un costo di Fr. 2/000'00C ~-, Dopo attenta anallsi il consorzio
fiteneva eccessiva la proposta della ditta Telemecanigue poiché alcune parti delifmpianto
funzionavanoe senza problemi.

Per terminare i lavori d'ampliamento si & quindi deciso di rivolgersi allo studio dingegneria tedesco
Hermos. i consorzio aveva deciso di dotarsi di pannelli sinottici per la sala commande e per
alcune sottostazioni, mentre |2 parte di supervisione svolta dai computer era stata limitata afla
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gestione degli allarmi e al rilevamento d’aicuni dati statistici, come le portate e le quantita
d'ossigens nelle vasche biologiche.

Sistema attuale

| sistemi PLC e di supervisione (in seguito denominata PLS) utilizzato attualmente sono sviluppati
dalla ditta Schneider - Telemecanigue e si basano su una tecnolegia sviluppata negli anni ottanta e
messa in vendita nel 1984, | primi PLC della serie TSX7-Mod V4 istallati a Bioggio erano quindi dei
prodolti moderni e il loro ciclo di vita era stimato a 20 anni. Fra il 1989 e il 1994, il nostre consorzio
ha automatizzato I'impianto di depurazione e si & dotato di un programma di supervisione degli
allarmi & uno per la gestione dei dati statisticl. Le informazloni viaggiano su una rete informatica in
parte in fibra oftica e in parte su cave di rame,

Durata del prodotto

Secondo lo schema aggiornato dalla ditta Schneider ~Telemecanique, i prodotl delta serie TSX7-
Mod V4 hanno una durata di commercializzazione di 17 anni (cssta fino al 2001) & non di 20 come
promesso nel 1980 e un'assistenza techica fino al 2008.

I problema sorge quando si rompe un componente della serie TSX7-Mod V4, perché non viene
sostituito ¢on uho huove, ma viene riparato a cost fissi che si situano a circa il 70% dei suo valore
a nuovo. Inoltre su questi pezzi riparati che posscno aver lavorato 10 o pill anni é data una
garanzia limitata a 3 mesi.

Da notare il fatto che nonostants | prezzl dellinformatica hanno tendenza a diminuire, queste
componenti aumentano a causa dell'inflazione.
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Problemi del sistema attuale

| PLC installati nef guadri eletirici hanno iniziato ad avere dal 2003 un numero superiore di guasti.
La rete informatica industriale Mapway, attualmente non & pil supporiata da nessun produttore:
pertanto tutte le nuove apparecchiature presenti sul mercato non sono compatibili. La supervisione
fn sala commando funziona con il sistema operativo OS2 sviluppato da IBM e da § anni non pils
supportato dal produttare. I} sistema di supervisione non & pill adeguato alle esigenze attuali a
causa delle limitate funzionalita integrate. in caso di roftura dei PC della saja commando occorre
cercare det PC di 10 anni fa, poiché queili moderni non supportane # sistema operative 082 in
modo completo e | driver delle schede di comunicazione industriali non funzionanc. Qccorre
considerare che i mancato funzionamento di questi personal computer non ci permette di gestire
Fimpianto di depurazione in modo oftimale. Ci chiniamo oggi giorno su guesta problematica
poiché la realizzazione del’ammodernamento dellautomazione necessita di un tempo
tecnico di almeno 3 anni.

Funzionalita previste del nuovo sistema

Considerando I'evoluzione tecnica e analizzando le problematiche alle quali siamo confrontati
guclidianamente come pure quanto eseguito su aftri implanti, sone siate definite delle funzionalita
che dovra fornire il nuovo sistema d'automazione, ossia:

Giornale degli eventi {tutte le operaziont svolte da motor, saracinesche, operatori ecc..)
Giornale degli allarmi

Grafici di funzionamento di tufti | moteri pompe eco..

Grafici dei dosaggi e delle portate

Raceolta di dati statistici integrabili con il giornale d’esercizio IDA

Possibilita d'azionamento motori, ecc.. dalia sala commando e daile sottocentrali.
Diagnostica e segnalazione guasti e anomalie

Quietanza allarmi decentralizzata,

Lavori previsti per impianti elettrici e PLC

I gquadri elettrici non pongone particolar! problemi funzienali e 1 segnall di commande principali
sono gid collegati ai PLC attuali, pertanto s'intende procedere alla sostituzione dei sol PLC.
Questa scelta permetterd di non rivoluzionare troppo | quadri elettrici e di ridurre o limitare al
massimo | fermi techici delimpianto di depurazione.

in ogni caso & doveroso segnalare che l'ubicaziene d'alouni quadri in zone dove Paria & aggressiva
dovra essere studiata a causa di preblemi di corrosione degli stessi, come pure il problema dalle
temperature elevate che possono comprometiere ia durata e laffigabilitd del componenti
elettronici.

Lavori previsti PLC e PLS

Smontaggio vecchi PLC & sostituzione con i nuovi limitando al massimo e modifiche elettriche.
Sestituzione della rete di comunicazione industriale, riufiizzande il pid possibile la rete in fibra
oftica esistente. Programmazione e installazione del nuovo software, fest e colfegamento alle
nuova stazioni di supervisione in sala commando. Programmazione nhucve software di
supervisione PLS.

Aggiornamento e modifica degli schemi eletirici esistent;.
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Contatti con le ditte fornifrici

Per studiare le varie possibilita d'aggiornamento del nostro sistema abblame preso contatto con la
ditta Schneider — Telemecanique quale fornitrice del sistema attuale la quale ha elaborate due
scenati seguenti:

4° Scenario
Sostituzione degli automatici, defla supervisions e riserittura completa del software e di tutli
i protocolii di comunicazione riutifizzande in parte le vecchie morsettiere di cablaggio
elettrico.

2° Scenario
Sostituzione degli automatici, della supervisions e riscrittura completa del software e di tutti
i protocolli di comunicazicne sostituendo le vecchie morsettiere di cablaggic eleftrico.

Analizzando | due scenari da loro indicati emerge che i vecchi PLC e la supervisione ed in parte ia
rete informatica industriale deve essere sosfituita completamente.

L'unica differenza fra i due scenari consiste nel sistema di cablaggio fra |a parte slettrica ed | nuovi
automatic. Nel primo scenario si riutilizzano le morsettiere del vecchio sistema PLC & si collegano
ad una piastra speciale (Retrofif) la quale viene in seguite agganciata ai nuovi PLC. Questa
giunzione permette una riduzione dei templ di passagugic fra la vecchia situazione e la huova.

Dopo le indicazioni delia ditta Schneider - Telemecanique abbiamo preso contatto con aitri fornitori
di PLC.

| primi contatti sono stati con la ditta Siemens la quale ci ha indicato ja difta Chestonag Automation
AG di Seengen con referenze nel campo dell'automazione d'impianti di depurazione, poi abbiamo
pure avuto contatti con la ditta Rockwell Automation AG.

Questi primi contatti sono serviti per valutare le tecnologie attualmente utilizzate e i costi che
comporterebbe esecuzione di questo pregetto.

La ditta Chestonag ha proposto una saluzione similare at 1° e al 2° scenario della ditta Schneider
Telemecanique. La ditta Rochwell ha proposte una soluzione simile al 2° scenatio.

Le offerie ¢i hanno permesso di valutare i cost delle seguent! vock:

Costi Hardware PLC (automatici nel quadri elettrici)
Costi Hardware PLS (supervisione)

Costi del software PLC

Costi def software PLS

Messa in servizio

Trasformazlone guadri eleitrici

ingegnere eletirico

Schemi elettrici

Contatti con studi di progettazione EMCRA*

L.a sostifuzione dei PLC e PLS comporta un grosse lavoro di progettazione e coordinamento
poiché occorre mantenere in funzione gli impianti per ogni fase del ifavoro. Inoltre cecore
effettuare tutta una serie di lavor! preparatori e di pianificazione.

Abbiamo contattato degli studi di progettazione EMCRA | quali hanno analizzato {l nostro sistema e

approvato la ripartizione de! compiti.
* EMCRA: Impianti efetfrofecnici, ¢ misura, controllo, regolazione ed automazione.
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Ripartizione dei compiti

Per la definizione di questo progetto, dopo aver analizzato progetti similari, abbiamo definito tre
attori che sono fondamentali per |a riuscita del progetto stesso ossia:;

- Committente

- Studio ingegneria EMCRA
- Difta d'automazione

Organigramma

Committanta

Censorzio Depurazions Acqus
Lugano e Dintorni (COL)

Progetta generale
coerdinazione generale & divezions gensrele lavari

Ingegnere EMCRA + CDL

Ditta avlemszions
Industrialo

Programma lavori

Sone stati stimati | seguenti tempi per 'esecuzione del progetto.

Concorso per la scelta studio ingegneria e delibera 2 mesi
Preparazione atti d’appalto #] mesi
Messa in concorso e deiibera 3 mesi
Lavori di preparazione 6 mesi
Sostituzione automatici 24 mesi

Costo del progetto

L'analisi dei nosiri attuali impianti da parte di progettisti con esperienza nel rinnove di sistemi
d'automazione nel campo della depurazione delle acque e di ditte d'automarzione specializzate ha
permessc di stimare i costi della pragettazione e dell'automazione industriale a Fr. 4266000,
Siccome che Foperazione si protrarra sull'arce di 3-4 anni, fammortamento della spesa verra
gradualmente aggtornato sulla base dei costi occorrenti ogni anna e addebitati ai singoli comuni.
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Conglusione

Come avete potuto nolare le apparecchiature fecniche di tutii gli impianti invecchiane, in
particolare quelle elelfroniche e purtroppo te ditte fabbricanti, dope un cerle numere d'anni, non
sono pilt in grado di fornire | pezzi di ricambio.

Benché [limporto richiesto sia ragguardevole & comungue da rapportare allinvestimento
compiessivo dellimpianto che ha raggiunto fa considerevole cifra di oltre 120 milioni di franchi.

E' pure evidente che, viste che i tempi techici d'aftuazione sono stimatl ad oltre 3 anni, &
necessario procedere senza indugio anche per non pregiudicare il trattamenteo delle acque,.

Visto quanto precede vi preghiamae di voler
risolvere:

1. Alla Delegazione consorlile & concesse un credito di Fr.4'266'000.- par la sostituzione
degli automatici industriali per il trattamento dell acque.

2. |l credito dovra essere usato entro it 31 dicembre 2010.

3. L'ammartamento verra conteggiato durante 'esecuzione dei favori a fine di ogni anno.

Con i migliori ossequi.
PER IL CONBORZIO DEPURAZIONE ACQUE
LUGANGC E DINTORNI

it Presidente; Il Segretario:

{S. Arigoni) {S. Fumagalii)
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